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(54) Auftragswerk zum direkten oder indirekten Auftragen eines flussigen Oder pastdsen 
Mediums auf eine laufende Materialbahn 

(57) Auftragswefk zum direkten oder indirekten Auf- 
tragen eines fiussigen oder pastdsen Mediums (6) auf 
eine laufende Matefialbahn, insbesondere aus Papier 
Oder Kanon, nut etnem als Freistrahlduse ausgebiideten 
Oosierspalt (4). der zwisdien einer zulaufseitigen (2) 
und einer ablaufsd<t)gen Uppe (3) gebildet ist und einer 
Verstelleinnctnung (20-25). mit der die zulaufseitige 
Uppe (2) uber die LAnge des Auftragswerks (1) zonen- 
weise in ihrem Abstand zur ablaufseitigen Lippe (3) ein- 
stelibar ist. Mil dieser Verstelleinrichtung kann eine 
Spalteinstellung wahrend des Betriebs des Auftrags- 
werks vorgenommen werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Auftragswerk zum direkten 
Oder indirekten Auftragen eines flussigen Oder pastOsen 
Mediums auf eine laufende Materialbahn. Insbesondere 
aus Papier oder Karton. 

Es sind Auftragswerke bekannt. bei denen zwischen 
zwei Lippen ein Dosierspall ausgebildet ist. der ais Frei- 
strahlduse wirkt. Derartige Auftragswerke werden auf- 
grund der Ausbildung eines durch die 
UmgebungsatmosphSre verlaufenden freien Slrahlsdes 
flussigen oder pastosen Mediums auch als "Fountain Jet 
Flow Applicator'* bezeichnet. Damit wird das flussige 
Oder pastOse Medium direkt oder indirekt auf eine lau- 
fende Materialbahn aufgetragen. 

Bei diesen Auftragswerken wird das flussige oder 
pastdse Medium Ober ein Farbverteilrohr, das innerhalb 
eines sich uber die Ldnge des Auftragswerks erstrecken- 
den Baikens angeordnet ist zugefQhrt. Vom Farbverteil- 
rohr gelangt das Medium uber purchtrittsaffnungen in 
einen Ausgleichsraum und strdnrtt von dort uber einen 
Zufuhrspalt zum Dosierspalt, aus dem das flussige oder 
pastdse Medium ansch!ie3end in Form eines freien 
Strahts austritt. Beim direkten Auftrag des Mediums ISuft 
eine Materialbahn an der Freistrahlduse vorbei und wird 
direkt mit dem freien Strahi des flussigen oder pastdsen 
Mediums beaufschlagt. Die Materialbahn kann dabei 
beispieisweise auf der Oberfldche einer Waize gefuhrt 
werden. Beim indirekten Auftrag des Mediums wird der 
freie Strahi zunachst auf die Oberfiache einer Auftrags- 
walze aufgebracht, um von dort in einem Walzenspalt, 
durch den die Materialbahn hindurchlduft. von der Auf- 
tragswalze auf die Materialbahn ubertragen zu werden. 
Diejenige Lippe der beiden den Dosierspalt bildenden 
Lippen. die auf der Seite des Dosierspalts liegt auf der 
beim indirekten Auftrag des Mediums die Auftragswaize 
bzw. beim direkten Auftrag des Mediums die Material- 
bahn auf das Auftragswerk zul^uft. wird als zulaufseitlge 
Lippe bezeichnet Entsprechend wird die zweite Lippe, 
die auf der Seite des Dosierspalts liegt. auf der die Auf- 
tragswaize bzw. die Materialbahn vom Auftragswerk 
wegiauft. als ablaufseitige Uppe bezeichnet 

Traditionell ist bei Auftragswerken vom zuvor 
beschrlebenen Typ an der ablaufseitigen Uppe eine Ver- 
stelleinrichtung vorgesehen, mit der die ablaufseitige 
Lippe uber die Ldnge des Auftragswerks zonenweise in 
ihrem Abstand zur zulaufseitigen Uppe einstellbar ist 
DIese Einsteilung des Dosierspalts erfolgt im Stillstand 
des Auftragswerks und dam'rt der zugehGrigen Streich- 
aniage. um ein bestimmtes Querprofil des auf die Mate- 
rialbahn aufgetragenen flussigen oder pastdsen 
Mediums zu erzielen. Dabei ist die Verstelleinrichtung 
bei herkdmmlichen Auftragswerken nur schwer zugSng- 
lich. da in aller Regel dem Freistrahl-Auftragswerk eine 
Feindosiereinrichtung nachgeschaltet ist die mittels 
eines Rakelelements. z.B. einer Rakelklinge. dasaufge- 
tragene flussige oder pastOse Medium auf das 
gewunschte Querprofil abrakelt. Weiterhin ist zwischen 
der ablaufseitigen Lippe des Auftragswerks und der 



Feindosiereinrichtung eine Auffangrinne angeordnet, 
um uberschussiges flussiges oder pastdses Medium, 
das vom Auftragswerk oder von der Feindosiereinrich- 
tung ablSuft. zu sammeln. Aufgrund dieserGegebenhei- 

5 ten und dem im Betrieb am Auftragswerk abiaufenden 
flussigen oder pastOsen Medium kann bei derartigen 
herkOmmlichen Auftragswerken die Spalteinstellung 
nicht im laufenden Betrieb vorgenommen werden. 
Der Erfindung liegt daher das technische Problem 

10 zugrunde. bei einem Auftragswerk der eingangs eriau- 
terten Art eine Spalteinstellung des Dosierspalts auch 
wahrend des laufenden Betriebs vomehmen zu kfinnen. 

Dieses technische Problem wird erfindungsgemas 
von einem Auftragswerk mit den Merkmalendes Patent- 

15 anspruchs 1 sowie von einem Auftragswerk mit den 
Merkmalen des nebengeordneten Patentanspruches 15 
geidst. 

Bei der erfindungsgemSBen LQsung ist eine Ver- 
stelleinrichtung vorgesehen, mit der die zulaufseitlge 

20 Lippe in ihrem Abstand zurablaufseitigen Uppe einstell- 
bar ist Dabei ist dieser Abstand. uber die Lange des Auf- 
tragswerks gesehen, zonenweise unterschiedlich 
einstellbar, um beispieisweise lokale Fertigungsunge- 
nauigkeiten auszugleichen oder um ein Querprofil des 

25 aufgetragenen flussigen oder pastdsen Mediums zu rea- 
lisieren, das bereichsweise unterschiedlich ausgebildet 
ist z.B. an den Randern der Materialbahn abgeflacht 
Naturlich ist auch eine Vorelnsteliung des gesamten sich 
uber die Lange des Auftragswerks erstreckenden 

30 Dosierspalts mdgllch. 

Bei dieser LOsung. bei der die Verstelleinrichtung 
auf der Zulaufseite des Auftragswerks angeordnet wer- 
den kann, kann die Spalteinstellung auch wdhrend des 
laufenden Betriebs vorgenommen werden, da die 

35 Zuganglichkeit der Verstelleinrichtung nicht durch eine 
ablaufseitig gelegene Feindosiereinrichtung oder eine 
ablaufseitig gelegene Ablaufrinne beelntrachtigt wird. 
Weiterhin wird bei der erf indungsgemaiBen Ldsung eine 
Bedienung der Verstelleinrichtung nicht durch ablaufen- 

40 des flussiges Oder pastOses Medium behindert, da die- 
ses Im ablaufseitig gelegenen Bereich des 
Auftragswerks aufgefangen wird. Durch die MOglichkeit 
der Spalteinstellung wahrend des laufenden Betriebs 
kann unmittelbar auf wahrend des Betriebs auftretende 

45 Anderungen des Querprofils des aufgetragenen Medi- 
ums reagiert werden und die Kosten beim Betrieb der 
Streichanlage kdnnen gesenkt werden. da langere Still- 
standszeiten fur eine Spalteinstellung beim Auftrags- 
werk vermieden werden. 

so In gunstigen Ausgestaltungen der Erfindung kOnnen 
die zu- und ablaufseitigen Lippen den Dosierspalt 
begrenzende Fiachenabschnitte aufweisen, die errtwe- 
der gerade oder gekrummt verlaufen. Es konnen also die 
Fiachenabschnitte beider Lippen jewells gerade oder 

55 jeweils geknjmmt ausgebildet sein. Daruber hinaus kann 
eine der beiden Lippen an ihrem freien Ende uber die 
andere Lippe hinaus veriangert ausgebildet sein. um an 
diesem veriangerten Abschnitt einegekrummte Umlenk- 
fiache fur das aufzutragende flussige oder pastdse 
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Medium auszubikJen. Insbesondere ist es bevorzugt, 
da3 die zulaufsertige Lippe an ihrem freien Ende eine 
konkav gekrummte UmlenkflSche fur das flussige Oder 
pastdse Medium aufweist Prinzipiell kann eine solche 
UmlenkflSche jedoch auch konvex gekrummt sein, Oder 
das freie Ende der einen Lippe kann a(s gerader Fuh- 
rungsf Idchenabschnitt uber das freie Ende der zweiten 
Lippe hinausgefuhrt sein. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsfbrm ist die 
zuiaufseitige Lippe kammfdrmig ausgebildet. Mit ande- 
ren Worten weist die zulaufseitige Uppe einen uber ihre 
Lange durchgehenden Steg auf, von dem sich uber die 
Lange verteilt Fortsatze Oder Vorsprtinge wegerstrek- 
ken. Ourch eine derartige Gestaltung IdOt sich die Lippe 
bei Einleitung von KrSften uber die FortsStze bzw. Vor- 
sprunge leichter verfbrmen und somit ld3t sich gut eine 
zonenweise unterschiedliche Spalteinstellung realisie* 
ren. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 
ist die zulaufseitige Uppe.durch die Verstelleinrichtung 
zonenweise rotatorisch um eine parallel zur L^ngsachse 
der Lippe verlaufende Achse beweglich. Mit anderen 
Worten lafSt sich die Lippe abschnittsweise um diese zu 
ihrer L^ngsachse paralleie Achse schwenken, um auf 
diese Weise durch Hinschwenken der Lippe zur ablauf- 
seitigen Lippe den Dosierspalt zu verringern Oder durch 
Wegschwenken von der ablaufseitigen Lippe den 
Dosierspalt zu vergroBern. 

Bei einer anderen gunstigen Ausfuhrungsform ist 
die zulaufseitige Lippe durch die Verstelleinrichtung 
zonenwese translatorlsch in einer quer zur Ebene des 
Dosierspaits verlaufenden Richtung beweglich. Das 
bedeutet, da3 die zulaufseitige Lippe abschnittsweise 
zur ablaufseitigen Uppe hin oder von dieser weg ver- 
schoben werden kann, um den Dosierspalt entspre- 
chend zu verWeinern oder zu vergrSBern. 

In einer zweckmSSigen Ausgestaltung weist die Ver- 
stelleinrichtung einen mechanischen Verstellmechanis- 
mus auf. Ein solcher mechanischer 
Verstellmechanismus kann auf vielfaitige Weise, bei- 
spielsweise unter Venwendung von Stellschrauben. 
Hebein und dergieichen, ausgefOhrt sein. Eine bevor- 
zugte Ausfuhrungsform des mechanischen Verstellme- 
chanismus besteht darin, eine Anzahi von uber die 
L^nge des Auftragswerks verteilt angeordneten Justier- 
schrauben vorzusehen, die sich jeweils direkt oder indi- 
rekt am Balkan des Auftragswerks abstutzen und im 
Gewindeeingriff mit der zulaufseitigen Lippe stehen. 
wobei die Justierschrauben durch Federelemente vorge- 
spannt sind. Somit kann durch Drehung der Justier- 
schrauben die zulaufseitige Lippe von der ablaufseitigen 
Lippe weggezogen bzw. weggeschwenkt werden oder 
zu dieser hingeschoben bzw. hingeschwenkt werden. 
Durch Betatigung einzelner Justierschrauben kann eine 
brtliche Spalteinstellung vorgenommen werden. wSh- 
rend bei gleichm^Biger Betdtigung alter Justierschrau- 
ben eine Gesamteinstellung des Dosierspaits uber die 
Ldnge des Auftragswerks bewerkstelligt werden kann. 
Durch die Vorspannung der Justierschrauben ist stets 



gewdhrteistet, daB eine stabile und spieifreie Spaltein- 
stellung vorliegt. 

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrungsform des 
mechanischen Verstellmechanismus besteht darin, eine 

5 Hebelarmanordnung vorzusehen, die uber Stellglieder, 
die Ober die LSnge des Auftragswerks verteilt sind. Bie- 
gekrSfte in die zulaufseitige Lippe einleitet, um mittels 
der resultierenden Biegeverformungen den Dosierspalt 
zonenweise einstellen. Wie bei der zuvor geschilderten 

10 Ausfuhrungsform kann auch hier bei Betatigung einzel- 
ner Stellglieder zur lokalen Aulbringung von Biegekrdf- 
ten auf die zulaufseitige Lippe mittels der 
Hebelarmanordnung eine zonenweise Spalteinstellung 
vorgenommen werden, und ebenso kann bei Betatigung 

15 aller Stellglieder eine Gesamtspalteinsteilung uber die 
Lange des Auftragswerks durchgefuhrt werden. 

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsfbrmen der Ver- 
stelleinrichtung bestehen darin, einen thermischen, 
hydraulischen, pneumatischen. magnetischen. magne- 

20 tostriktiven oderpiezoelektrischen Wstellmechanismus 
vorzusehen. Derartige Verstellmechanismen kfinnen in 
ihrer konstruktiven Ausgestaltung auf vielfSltige Weise 
reaiisiert werden, wobei auch Kbmbinationen der Ver- 
stellmechanismus-Funktionsprinzipien untereinander 

25 Oder Kombinationen dieser Verstellmechanismus-Funk- 
tionsprinzipien mit mechanischen Verstellmechanismen 
ausgefuhrt werden konnen. 

Bei einer zweckmSBigen Ausfuhrung der Erfindung 
sind zur zonenweisen Betatigung der Verstelleinrichtung 

30 Stellmotoren vorgesehen. Somit wird der Verstellvor- 
gang erteichtert. da die Stellglieder, wie z.B. Justier- 
schrauben Oder ahnliches. nicht mehr von Hand betstigt 
werden mussen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform Ist die Ver- 

35 steileinrichtung ferngesteuert betStigbar. Diese Ausge- 
staltung der Erfindung ist gerade im Hinblick auf eine 
Spalteinstellung wahrend des laufenden Betriebs vorteil- 
haft. da die Ansteuerung der Verstelleinrichtung dann 
zum einen zentral erfolgen kann und zum anderen eine 

40 steuerungstechnische Verknupfung der Verstelleinrich- 
tung mit anderen Kbmponenten der Streichanlage 
ermOgllcht wird. Insbesondere ist es vorteilhaft, die fern- 
gesteuerte zonenweise Ansteuerung der Verstelleinrich- 
tung in einen automatlschen Regelkreis einzubinden, 

45 der aufgrund von MeBwerten des Querprofils des aufge- 
tragenen flussigen oder pastdsen Mediums die Verstell- 
einrichtung nachregelt. Bei dieser Ausfuhrungsform ist 
folglich die Spalteinstellung wahrend des Betriebs der 
Streichanlage automatisiert wodurch eine schnellst- 

so mdgiiche Anpassung des Auftragswerks an verSnderte 
Bedingungen oder UnregelmaBigkeiten wahrend des 
Betriebs gegeben ist und so die Quaiitat des Endpro- 
dukts verbessert wird. 

Eine Ausstattung der Verstelleinrichtung mit auto- 

55 matisch betatlgbaren Stellgliedern oder Stellmotoren ist 
bei herkfimmlichen Auftragswerken mit einer Verstellein- 
richtung fur die ablaufseitige Uppe praktisch nicht mdg- 
lich. da dort aufgrund der unmittelbar an der Ruckseite 
der Uppe angeordneten Auf^ngrinne sowie aufgrund 
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der nachgeschalteten Feindosiereinrichtung kein ausrei- 
chender Raum zur Unterbringung solcher Aggregate zur 
Verfugung steht. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung ist zusStzlich zur Verstelleinrichtung fur die s 
zulaufseitige Uppe eine zweite Verstelleinrichtung furdie 
ablaufseitige Uppe vorgesehen. mit der die ablaufseitige 
Uppe uber die Unge des Auftragswerks zonenweise in 
ihrem Abstand zur zulaufseitigen Uppe einstellbar ist 
Diese zweite Verstelleinrichtung kann. soweit es die io 
rdumlichen Gegebenheiten zulassen. in einer der voran- 
gehend im Zusammenhang mit der Verstelleinrichtung 
fur die zulaufseitige Uppe eriauterten Ausgestaltungen 
ausgefOhrt sein. Es ist dabel bevorzugt. die Verstellein- 
richtung fur die zulaufseitige Uppe fur eine Feineinstel- is 
lung des Dosierspalts und die zusStzliche 
Verstelleinrichtung fur die ablaufseitige Uppe fur eine 
Grobeinstellung des Dosierspalts auszubilden. Die Vor- 
einstellung der Spaltweite insgesamt kann dann uber die 
Verstelleinrichtung fur die ablaufseitige Uppe in her- 20 
kommlicher Weise beim Stillstand der Streichanlage 
erfolgen. wShrend die sektionale Feineinstellung auch 
wShrend des Betriebs durch Justieren der Verstellein- 
richtung fur die zulaufseitige Uppe vorgenommen wer- 
den kann. 2s 

Bei der erfindungsgemSBen LSsung gemSB dem 
nebengeordneten Patentanspruch 15 sind relativ gro6e 
KrSfte bei der Spalteinstellung ubertragbar. Weiterhin 
erfolgt die Einstellung der Spaltweite des Dosierspaltes 
spielfrei, exakt und sehr feinfuhlig. Die Spalteinstellung 30 
erfolgt sehr einfach und bei der Spalteinstellung sind 
Winkelanderungen kompensierbar. d.h. unzuldssige 
Verfbrmungen der Verstellspindein sind vermeidbar. 

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 
ist die Stelleinrichtung eine Mutter, die auf einem Gewin- 3S 
deteil der Verstellspindel angeordnet ist und mit der die 
zulaufseitige Uppe in ihrem Abstand zur ablaufseitigen 
Uppe und damit die Weite des Dosierspaltes einstellbar 
ist. 

Vorzugsweise ist der Verstellspindel ein Federele- 40 
ment zugeordnet. Es ist vorteilhaft. da6 sich das Feder- 
element an einem ortsfesten Bauteil abstutzt und die 
Verstellspindel in Richtung "SchlieBen" oder "Offnen" 
des Dosierspaltes beaufschlagt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist jede 4S 
Verstellspindel eine Biegestelle auf. Vorteilhaftenweise 
ist die Biegestelle in Form einer blattfederartigen Dunn- 
stelle ausgebildet. ' 

Es ist bevorzugt. daiS die Breitseite der blattfederar- 
tigen Dunnstelle erttlang der horizontalen Achse der Ver- so 
stellspindel verl^uft, wobei die Dunnstelle um eine 
parallel zur L^ngsachse des Auftragswerkes verlau- 
fende Achse elastisch verformbar ist 

Vorzugsweise ist das Federelement mit einer Vor- 
spannmutter vorspannbar 55 

Nachfolgend werden nun Ausfuhrungsbeispieleder 
Erfindung anhand der beigefiigten Figuren nAher eriau- 
tert. 

Es zeigen: 



Fig. 1 eine schematisierte Querschnittsdarstellung 
eines ersten Ausfuhrungsbeispiels des erf in- 
dungsgemdfBen Auftragswerks; 

Fig. 2 eine schematisierte Querschnittsdarstellung 
eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels des 
erfindungsgemdBen Auftragswerks; 

Fig. 3 eine schematisierte Querschnittsdarstellung 
eines dritten Ausfuhrungsbeispiels des erfin- 
dungsgemSBen Auftragswerks; 

Fig. 4 einen Ausschnitt einer teilweise geschnitte- 
nen Draufsicht in Richtung des Pfeils A auf 
die zulaufseitige Uppe und die zugehdrige 
Verstelleinrichtung in Fig. 3; 

Fig. 5 eine schematisierte Querschnittsdarstellung 
eines vierten Ausfuhrungsbeispieies des 
erfindungsgemdBen Auftra^werkes; 

Fig. 6 einen Ausschnitt auf die Draufsicht des in Fig. 

5 dargestellten vierten Ausfuhrungsbeispie- 
ies des erfindungsgemdBen Auftragswerkes; 

Rg. 7 eine schematisierte Querschnittsdarstellung 
eines funften Ausfuhrungsbeispieies des 
erfindungsgemdBen Auftragswerkes. 

Wie in Fig, 1 gezeigt, umfaBt ein erstes Ausfuh- 
rungsbeispiet des Auftragswerks 1 einen Balkan 10. der 
sich uber die gesamte Ldnge des Auftragswerks 
erstreckl. Im Balkan 10 ist ein Verteilrohr 9 fur das auf- 
zutragende f lussige Oder pastOse Medium ausgebildet. 
das ubIichenA/eise als Faitjverteilrohr bezeichnet wird. 
An dieses schlieBt sich. uber Durchtrittsdffnungen 12 
verbunden, ein Ausgleichsraum 8 an, der sich in einem 
Zufuhrkanal 7 fbrtsetzt. Der Zufuhrkanai 7 mundet in 
einen Dosierspalt 4, der zwischen einer zulaufseitigen 
Uppe 2 und einer ablaufseitigen Uppe 3 gebildet ist. Am 
freien Ende der zulaufseitigen Uppe 2, das sich uber das 
freie Ende der ablaufseitigen Uppe 3 hinaus erstreckt, 
ist eine konkav gekrummte Umlenkf ISche 5 ausgebildet. 
Das flussige oder pastQse Medium ist durch Pfeile 6 
angedeutet. 

Dem Auftragswerk 1 gegenuber liegt eine Auftrags- 
waize 13 fur einen indirekten Auftrag des aufzutragen- 
den Mediums. Die Drehrichtung der Auftragswaize 13 ist 
durch einen Pfeil verdeutlicht. Wie aus der Zeichnung 
ersichtlich ist, iregt die zulaufseitige Uppe 2 auf der Seite 
des Dosierspalts 4. auf der die Auftragswaize 13 
ankommt, also zulSuft. wdhrend die ablaufsatige Uppe 
3 auf der gegenuberliegenden Seite des Dosierspalts 
liegt. auf der die Auftragswaize 1 3 vom Dosierspalt weg- 
ISuft. also ablduft 

Bei diesem Auftragswerk 1 wird das flussige oder 
pastdse Medium 6 zundchst uber das Farbverteilrohr 9 
zugeleitet. gelangt dann in den Ausgleichsraum 8 und 
strdmt durch den Zufuhrkanal 7 zum Dosierspalt 4. aus 
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dem das Medium dann in einem (nicht dargestellten) 
Freistrahl austritt, wobei durch die konkav gekrummte 
UmlenkflSche 5 der zulaufseitigen Lippe 2 eine Umlen- 
kung des Auftragsstrahls in Richtung zur Tangente an 
die Auftragswaize 13 erfolgt. Das flussige oder pastQse 5 
Medium 6 wird in Form dieses Freistraiils auf die Ober- 
fiache der Auftragswaize 13 aufgebracht und dann nacii 
dem Passieren einer (nicht dargestellten) nachgeschal- 
teten Feindosiereinrichtung, an der das aufgetragene 
Medium zur Einstellung eines vorbestimmten Querpro- 10 
f lis abgerakelt wIrd. einem Waizenspalt zugefuhrt, durch 
den eine Materiaibahn aus Papier Oder Karton. gegebe- 
nenfalls auch aus einem Textilwerkstoff, ISuft. die dort 
das flussige Oder pastdse Medium von der Auftrags- 
waize 13 abnimmt. 75 

Das Ausfuhrungsbeisptel ist sowohl mit einer Ver- 
stelleinrichtung fur die zulaufsertige Lippe 2 als auch mit 
einer Verstelleinrichtung fur die ablaufseitige Lippe 3 
ausgestattet. 

Die Verstelleinrichtung iOr die ablaufseitige Lippe 3 20 
ist in an sich bekannter Weise ausgebildet. wobei die 
ablaufseitige Lippe 3 eine Dunnstelle 14 aufweist. Die 
Dunnstelle 14 entspricht einer gelenkigen Anbindung 
und eriaubt ein Verschwenken des in der Zeichnung 
oberhalb der Dunnstelle gelegenen Abschnitts der 25 
abiaufseitigen Lippe 3 innerhaib eines gewissen 
Schwenkbereichs. wobei die Verschwenkung um eine 
durch die Dunnstelle 14 verlaufende und zur Ldngs- 
achse des Balkens 10 parallele Achse erfolgt. Eine Vor- 
denwand 11, mit der die ablaufseitige Lippe 3 an ihrem 30 
in der Zeichnung unterhalb der Dunnstelle gelegenen 
Abschnitt fest verbunden ist, ist im Betrieb stan- fixiert. 
sie ist jedoch bei Bedarf um ein Gelenk 15 abktappbar, 
z.B. fur Reinigungszwecke. Die Ruckseite der Vcrder- 
wand 1 1 ist als Ablaufflache 16 fur uberschussiges flQs- 35 
siges oder pastdses Medium ausgebildet Im in der 
Zeichnung oberhalb der Dunnstelle 14 gelegenen 
Bereich sind uber die LSngserstreckung des Auftrags- 
werks verteilt Stellschrauben 17 angeordnet, die sich mit 
ihrem Kopf an der Ruckseite der Vorderwand 1 1 abstut- 40 
zen und in Gewindeeingriff mit dem schwenkbaren 
Abschnitt der abiaufseitigen Lippe 3 stehen. Weiterhin 
sind uber die L^gserstreckung des Auftragswerks ver- 
teilt angeordnete Anschlagschrauben 18 vorgesehen, 
die in Gewindeeingriff mit der Vorderwand 1 1 stehen und 45 
sich mit ihrem Bolzenende am schwenklsaren Abschnitt 
der abiaufseitigen Lippe 3 abstutzen. SchlieBlich ist noch 
eine Abdeckung 19 an der Ruckseite der Vorderwand 11 
angeordnet, die die Verstelleinrichtung schutzt und als 
Ablaufflache fur uberschussiges Medium 6 dierrt. so 

Durch Drehen der Stellschrauben 17 in der entspre- 
chenden Richtung kann der in der Zeichnung obere 
Abschnitt der abiaufseitigen Lippe 3 um die Dunnstelle 
1 4 entweder zur zulaufseitigen Lippe 2 hin oder von die- 
ser weg verschwenkt werden. Je nachdem. ob nur ein- 55 
zelne Oder alle Stellschrauben 17 betStigt werden, 
erreicht man drtlich begrenzte Spaltverstellungen oder 
eine Gesamteinstellung des Spalts uber die Ldnge des 
Auftragswerks. Durch Betdtigung der Anschlagschrau- 



ben 18 wird dabei sichergestellt, daB der verschwenk- 
bare Abschnitt der abiaufseitigen Lippe 3 und die 
Vorderwand 1 1 gegeneinander gespannt sind, so daS 
eine spielfreie Spafteinstellung vorliegt. Zur Durchfuh- 
rung der Spalteinstellung mittels des zuvor beschriebe- 
nen Verstellmechanismus fur die ablaufseitige Lippe 3 
mu(3 sich die Streichanlage im Stillstand befinden. da 
sonst die Stall- und Anschlagschrauben nicht zuganglich 
waren. Denn an der Vorderwand 1 1 ist wdhrend des 
Betriebs eine (nicht dargestellte} Auffangrinne angeord- 
net, die den Bereich zwischen dem Auftragswerk 1 und 
einer (ebenfalls nicht dargestellten) nachgeschalteten 
Feindosiereinrichtung versperrt Aul3erdem fliel3t im 
Betrieb uberf lussiges aufzutragendes Medium 6 Ober die 
Abdeckung 19 und die Ablaufflache 16 ab. so da8 auch 
aus diesem Grund der Zugang zu der Verstelleinrichtung 
versperrt ist 

Nachfolgend wird nun die Verstelleinrichtung fur die 
zulaufseitige Uppe 2 eridutert. Am Balken 10 ist ein zwei- 
teiliges Flanschelement 20 fest-'afrgeordnet. das mit 
Durchgangsbohrungen 21 zur Aufnahme von Justier- 
schrauben 22 versehen ist Die Justierschrauben 22 sind 
uber die LSngserstreckung des Balkens 1 0 verteilt ange- 
ordnet Mit einem Bund 23 stutzen sich die Justier- 
schrauben am Ranschelement 20 ab. wShrend sie mit 
ihrem freien Bolzenende in Gewindeeingriff mit der 
zulaufseitigen Uppe 2 stehen. Durch eine Druckfeder24. 
die um den freien Boizenbereich jeder Justierschraube 
22 herum angeordnet ist, werden das Flanschelement 
20 und die zulaufseitige Lippe 2 auseinander gespannt. 
Die zulaufseitige Lippe 2 ist mit einer Dunnstelle 25 ver- 
sehen, so daf3 der in der Zeichnung oberhalb der Dunn- 
stelle gelegene Abschnitt dieser Lippe um einen 
bestimmten Bereich verschwenkbar ist Die zulaufsei- 
tige Lippe 2 ist an ihrem in der Zeichnung unterhalb der 
DQnnstelle 25 gelegenen Abschnitt mittels Befesti- 
gungsschrauben 26 am Balken 10 befestigt. 

Durch Drehen einzelner Oder aller Justierschrauben 
22 werden lokale Abschnitte der zulaufseitigen Lippe 2 
Oder die gesamte zulaufseitige Lippe 2 entweder von der 
abiaufseitigen Lippe 3 weg Oder zu dieser hin ver- 
schwenkt, wobei die Verschwenkung um eine durch die 
Dunnstelle 25 verlaufende und zur LSngsachse des Bal- 
kens 1 0 parailele Achse erfolgt. 

Die Verstelleinrichtung fur de ablaufseitige Uppe 3 
ist fur die Grobeinstellung der Spaltweite des Dosier- 
spalts 4 vorgesehen, wdhrend die Verstelleinrichtung fur 
die zulaufseitige Lippe 2 einer Feineinstellung der Spalt- 
weite des Dosierspalts 4 dient. Die Justierschrauben 22 
sind hierfur mit einem Feingewinde versehen, das eine 
prSzise Feinjustierung eriaubt Durch die Vorspannwir- 
kung der Druckfedem 24, die alternativ z.B. auch als tel- 
lerfedern ausgebildet sein konnen. ist stets eine stabile 
und spielfreie Justierung der zulaufseitigen Lippe 2 
gewShrleistet. 

Bei dem in Fig. 2 gezeigten zweiten Ausfuhrungs- 
beispi el sind die gleichen oder sich entsprechende Kom- 
ponertten des Auftragswerks mit den gleichen 
Bezugszeichen wie beim ersten Ausfuhrungsbeispiel 
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versehen, so da3 hinsichtlich dieser Komponenten auf 
die Beschreibung des ersten Ausfuhrungsbeispiels ver- 
wiesen wird. Auch hinsichtlich der Funktionsweise die- 
ses Auftragswerks wird auf die Ausfuhrungen zum 
ersten Ausfuhrungsbeispiels venn/iesen. 

Im Gegensatz zum ersten Ausfuhrungsbeispiel ist 
an der ablaufseitigen Uppe 3 keine Verstelleinrichtung 
zur Verstellung dieser Lippe vorgesehen. und die Uppe 
3 ist uber lediglich schematisch dargestellte Verbin- 
dungsschrauben 27 fest mit der Vordenwand 1 1 verbun- 
den. Oaher weist die ablaufseitige Uppe 3 auch keine 
Dunnstelle wie beim ersten Ausfuhrungsbeispiel aul 

Nachfolgend wird die Verstelleinrichtung fur die 
zulaufseitige Lippe 2 eridutert. Die Gestaitung der 
zulaufseitigen Lippe 2 mit einer Dunnstelle 25. die die 
Lippe in einen schwenkbaren Abschnitt und einen uber 
Befestigungsschrauben 26 mit dem Balken 10 fest ver- 
bundenen Abschnitt unterteilt entspricht im wesentli- 
chen dem ersten Ausfuhrungsbeispiel. Ober die L^nge 
des Auftragswerks verteilt-sind Hebelarme 28 angeord- 
net, die mittels Befestigungsschrauben 29 fest mit der 
zulaufseitigen Uppe 2 verbunden sind. Die von der 
zulaufseitigen Uppe 2 abgewandten Enden der Hebel- 
arme 28 sind mit Gelenkkdpfen 30 ausgestattet. Die 
Gelenkkapfe 30 sind jeweils auf einem starr am Balken 
10 angebrachten Schraubenbolzen 31 aufgeschoben 
und dort zwischen jeweils zwei Schraubenmuttern 32 
gehalten. Die Schraubenmuttern 32 weisai jeweils auf 
ihrer dem Gelenkkopf 30 zugewandten Stirnseite eine 
kugelkalottenfarmige OberflSche auf. Diese Oberfl§che 
schmiegt sich jeweils an eine zur Kugelkalotte passende 
Gelenkpfanne an den Stirnseiten des Gelenkkopfs 30 
an. Nachdem eine Durchgangsbohrung 33 jedes Kugel- 
kopfs 30 einen groBeren Innendurchmesser aufweist als 
der AuBendurchmesser des stan-en Bolzens 31, kann 
der Gelenkkopf 30 bezQglich des Bolzens 31 in einem 
gewissen Bereich verschwenkt werden. ohne Biege- 
krdfte auf den Bolzen zu ubertragen. Die beiden Mutlern 
32 auf jedem Bolzen 31 sind zusdtzlich durch eine Kbn- 
termutter 34 gesichert. 

Im Gegensatz zum ersten Ausfuhrungsbeispiel. bei 
dem eine Verstelleinrichtung fOr die ablaufseitige Uppe 
zur Grobeinstellung des Dosierspalts und eine Verstell- 
einrichtung fur die zulaufseitige Uppe zur Feineinstel- 
lung des Dosierspalts vorgesehen sind, ubernimmt nun 
die Verstelleinrichtung fur die zulaufseitige Uppe 2 die 
gesamte Spalteinstellungsfunktion. Die Verstelleinrich- 
tung fur die zulaufseitige Uppe gemSB dem ersten Aus- 
fuhrungsbeispiel IdlBt nur kleinere Verstellwege zu, da 
sonst die Justierschrauben 22 am Eintritt in die Gewtn- 
debohrungen der zulaufseitigen Lippe 2 eine unzulSs- 
sige Biegung erfahren wurden. Fur eine Feineinstellung 
des Dosierspalts sind jedoch die realisiertsaren Verstell- 
wege vdllig ausreichend. Da im zweiten Ausfuhrungsbei- 
spiel wesentlich grGBere Verstellwege realisiert werden 
mussen. ist eine gelenkige Verbindung zwischen den 
biegesteifen Hebelarmen 28 und den starren Bolzen 31 
ausgebildet. damit die bei der Verschwenkung der 
zulaufseitigen Uppe 2 auftretenden Verschiebungendes 



Hebelarms 28 keine unzuISssigen Biegungen des Bol- 
zens bewirken. Ansonsten erfolgt die Spalteinstellung 
analog zur Verstelleinrichtung fur die zulaufseitige Uppe 
beim ersten Ausfuhrungsbeispiel. Um eine Verschwen- 

5 kung des in der Zeichnung oberen Abschnitts der zulauf- 
seitigen Uppe 2 zu bewirken. werden ein Oder mehrere 
Hebelarme 28 mittels der Schraubenmuttern 32 entlang 
der Langsachse des Bolzens 31 versetzt. Die biegestei- 
fen Hebelarme 28 ubertragen dann die Verschiebung 

10 errtlang des Bolzens 31 in eine Verschwenkung der 
zulaufseitigen Lippe 2. 

Auch bei dem in Rg. 3 dargestellten dritten Ausfuh- 
rungsbeispiel werden gleiche Oder entsprechende Kom- 
ponenten mit den gleichen Bezugszeichen wie im ersten 

15 Ausfuhrungsbeispiel bezeichnet, so daB auch hier hin- 
sichtlich dieser Komponenten und der Funktionsweise 
des Auftragswerks auf die AusfOhrungen zum ersten 
Ausfuhrungsbeispiel ven/viesen wird. 

AnschlieBend wird nun die Verstelleinrichtung fur 

20 die zulaufseitige Uppe 2 ertSutert Wie aiis Rg. 4 ersicht- 
lich ist, ist die zulaufseitige Uppe 2 kammfCrmig ausge- 
bildet. d.h. sie besteht aus einem Steg 35. der sich uber 
die Ldnge des Auftragswerks 1 erstreckt, und uber die 
L^ge des Stegs verteilt angeordneten Fortsdtzen 36. 

25 Die einzelnen FortsStze 36 sind jeweils in RIchtung ihrer 
L^ngsachse 37 verschiebbar in einem Flanschelement 

20 gefuhrt, das fest mit dem Balken 10 verbunden ist. 
Das Ranschelement 20 ist mit Durchgangsbohrungen 

21 versehen, durch die jeweils Justierschrauben 22 
30 gefuhrt sind. Ebenso wie beim ersten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist das Ranschelement 20 aus zwei fest miteinan- 
der verbundenen Teilelementen gebildet, die einen Bund 
23 jeder Justierschraube 22 umschlieBen. so daB sich 
dieser Bund gegen das Ranschelement abstutzt Zur 

35 Fuhrung der Forts^tze 36 der zulaufseitigen Uppe 2 sind 
Fuhrungsausnehmungen 38 im Flanschelement 20 aus- 
gebildet, wobei in diese Fuhrungsausnehmungen 
jeweils die Justierschrauben 22 umgebende Druckfe- 
dern 24 erngesetzt sind. die die Fortsdtze 36 und das 

40 Flanschelement 20 auseinanderspannen. Die zulaufsa- 
tige Uppe 2 ist zudem uber eine elastische Verbindungs- 
leiste 39 mit dem Balken 10 verbunden. 

Analog zum ersten Ausfuhrungsbeispiel erfolgt 
durch an Drehen der Justierschrauben 22 in der ent- 

45 sprechenden RIchtung eine SpaltvergrOBerung bzw. - 
verkleinerung. wobei jedoch beim vorliegenden dritten 
Ausfuhrungsbeispiel die zulaufseitige Uppe 2 Ortlich 
Oder insgesamt translatorisch in Richtung der jeweiligen 
L^gsachse 37 des Fortsatzes 36 verschoben wird. 

so Durch die elastische Verbindungsletste 39 ist dabei 
gewShrleistet. daB stets eine durchgehende Begren- 
zungswand des Zufuhrkanals 7 erhalten bleibt Nach- 
dem bei dieser Verstelleinrichtung an den 
Justierschrauben 22. am Flanschelement 20 und an der 

55 zulaufseitigen Uppe 2 keine BiegekrSfte wirken. kOnnen 
auch relativ groBe Verstellwege realisiert werden. Die 
Druckfedern 24. die wie beim ersten Ausfuhrungsbei- 
spiel auch als Tellerfedern oder dergleichen ausgebildet 
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sein kdnnen. steilen eine stabile und spielfreie Spaltein- 
stellung sicher. 

Wie in Fig. 5 gezeigt. umfaBt gemSB einem vierten 
Ausfuhrungsbeispiel das Auftragswerk 1 eine Tragein- 
richtung. die hier in Form eines Balkens 10 ausgefuhrt 5 
isl. Der Balkan 10 erstrecktsich uberdie gesamte L5nge 
des Auftragswerkes. Im Balken 10 ist ein Verteilrohr 9 fur 
das aufzutragende flussige oder pastdse Medium aus- 
gebildet. das ublichen^^eise als Farbverteilrohr bezeich- 
net wird. An dieses schlieBt sich. uber io 
Ourchtrittsdffnungen 12verbunden. ein Ausgleichsraum 
8 an. der sich in einem Zufuhrkanal fortsetzt. Der Zufuhr- 
kanai 7 mundet in einen Dosierspalt 4, der zwischen 
einer zulaufseitigen Lippe 2 und einer abiaufseitigen 
Uppe 3 gebildet ist Am freien Ende der zulaufseitigen is 
Lippe 2. das sich uber das freie Ende der abiaufseitigen 
Uppe 3 hinaus erstreckt. ist eine konkav gekrumnrrte 
UmlenkflSche 5 ausgebiidet. Das fiussige Oder pastdse 
Medium ist durch Pfeile 6 angedeutet. 

Das Auftragswerk-J.ist einer Waize 13 (d.h. einer 20 
Auftragswaize bei einem indirekten'Auftrag des aufzutra- 
genden Mediums bzw. von der Materialbahn umschtun- 
genen Stutzwaize bei direktem Auftrag) zugeordnet Die 
Drehrichtung der WaIze 13 ist durch einen Pfeil verdeut- 
licht. Wie aus der Fig. 5 erslchtlich ist. liegt die zulaufsei- 2S 
tige Lippe 2 auf der Seite des Dosierspaltes 4. auf der 
ein Punkt auf der Oberfiache der WaIze 13 am Dosier- 
spalt ankommt. also zulduft Die ablaufseitige Uppe 3 
liegt dagegen auf der gegenuberiiegenden Seite des 
Dosierspaltes. auf der der besagte Punkt auf der Ober- 30 
fl^che der WaIze 13 vom Dosierspalt weglduft also 
ablSuft 

Bei diesem Auftragswerk 1 wird das flQssige oder 
pastCse Medium 6 zunSchst uber das Farbverteilrohr 9 
zugeleitet. gelangt dann in den Ausgleichsraum 3 und 3S 
strdmt durch den Zufuhrkanal 7 zum Dosierspalt 4. aus 
dem das Medium dann in einem nicht dargestellten Frei- 
strahl austritt. Dabei erfolgt durch die konkav gekrummte 
Umlenkfiache 5 der zulaufseitigen Uppe 2 eine Umlen- 
kung des Auftragstrahls in Richtung zu einer angelegten 40 
Tangente an die WaIze 13. Das flussige Oder pastOse 
Medium 6 wird in Form dieses Freistrahls auf die Ober- 
f Idche der WaIze 1 3 Oder direkt auf die Materialbahn auf- 
gebracht. Oblichenweise wird danach mit einer nicht 
dargestellten nachgeschalteten Feindosiereinrichtung 45 
auf ein korrektes Strichgewicht abgerakelt. 

Das Auftragwerk 1 ist sowohl mit einer Verstellein- 
richtung fur die zulaufseitige Lippe 2 als auch mit einer 
Verstelleinrichtung fur die ablaufseitige Uppe 3 ausge- 
stattet. Die Verstelleinrichtung fur die ablaufseitige Uppe so 
3 wurde bereits in Zusammenhang mit vorangehenden 
Ausfuhrungsbeispielen erlSutert. so daB diesbezuglich 
auf die dortigen Ausfuhrungen verwiesen wird. 

Nachfolgend wird nun die Verstelleinrichtung fur die 
zulaufseitige Uppe 2 eriautert. Am Balken 1 0 ist ein uber 55 
die L^nge des Balkens 10 sich erstreckendes Bauteil 20 
ortsfest angeordnet. welches mit Durchgangsbohrun- 
gen 28 zur Aufnahme von Versteilspindein 22 versehen 
ist. Die Versteilspindein 22 sind uber die Ldngserstrek- 



kung des Balkens 10 bzw. des Bauteils 20 verteilt ange- 
ordnet, wie in Figur 6 dargestellt ist 

An einem Ende der Versteilspindein sind diese mit 
der zulaufseitigen Uppe 2 test verbunden und dabei 
gegen Verdrehung gesichert. Die verdrehsicherung 
kann beispielsweise mit einer nicht gesondert in der 
Zeichnung dargestellten Kontermutter Oder andenweitig. 
Z.B. durch Einkleben, erfolgen. 

Vor diesem. in die zulaufseitige Uppe 2 eingreifen- 
den Ende der Verstellspindel 22. kann diese mit einer 
Biegestelle 21 versehen sein. die in vorteilhafter Weise 
in Form einer blattfederartigen Dunnstelle gefertigt ist. 
Diese Biegestelle 21 liegt in einer Ebene mit der Achse 
der Verstellspindel 22. Die Breite der Biege- bzw. DOnn- 
stelle sollte annahernd dem Durchmesser der Verstell- 
spindel entsprechen. wie in Fig. 6 der Oraufsicht auf das 
Auftragswerk erkennbar ist. oder kann sogar noch etwas 
breiter ausgefuhrt sein. Da diese Dunnstelle also breit 
ist und aufgrund ihrer blattfederartigen geringen Dicke 
nur eine geringe Biegesteifigkeit besitzt, ist sie somit urn 
eine parallel zur LSngsachse des Auftragswerkes 1 iau- 
fenden Achse 27 elastisch verformbar. Das bietet zum 
einen den Vorteil, daB mit der Biegestelle 21 eine Art 
Geienk geschaffen wird. das (bei der Verstellung der 
Uppe 2) eine im wesentlichen widerstandslose Ande- 
rung des Winkels zwischen Uppe 2 und der Achse der 
(im ortsfesten Bauteil gelagerten) Verstellspindel 22 
zui§6t. Zum anderen besteht in der blattfederartigen 
Dunnstelle eine groBe QuerschnittsflSche, die geeignet 
ist hfihere Kr§fte als bisher bei der Spalteinstellung auf 
die zulaufseitige Uppe 2 zu ubertragen. Das ist insbe- 
sondere dann von Vorteil. wenn die zulaufseitige Uppe 
2 aus einem relativ steifen Material besteht 

Selbstverst^dlich kann, wie ein funftes Aufuh- 
rungsbeispiel gem^B Fig. 7 zeigt. die Verstellspindel 22 
auch ohne Biegestelle gefertigt sein. Das macht dort 
Sinn, wo die zulaufseitige Uppe 2 eine weniger steife Lei- 
ste darstelit und dort fur die Profilierung des Spaltes 4 
weniger Krafte zu ubertragen sind. 

Die Verstellspindel 22 nimmt auBerdem ein nur 
schematisch dargestelltes Federelement 24 auf. wel- 
ches vorzugsweise aus Tellerfedern besteht 

Mittels einer Vorspannmutter 23 und einem Druck- 
stuck 25 kann das Federelement 24 gegen das Bauteil 
20 gespannt werden, wodurch eine frei wShlbare Vor- 
spannung des Federelementes unabhangig von der 
Spaltversteilung einstellbar ist. 

Die Verstellspindel 22 ist relativ zum Tragbalken 10 
mittels einer Stelleinrichtung 26 in Achsrichtung verstell- 
bar. Als Stelleinrichtung kann eine auf das andere Ende 
der Verstellspindel 22 geschraubte Mutter 26 Venwen- 
dung finden. Die Mutter 26 wirkt von der entgegenge- 
setzten Seite (d.h. entgegengesetzl zur Lippe 2) auf das 
Bauteil 20. Das Bauteil 20 kann. z.B. wie in Rg. 5 zu 
sehen ist, als ein auf dem Balken 10 befestigter Winkel 
ausgefuhrt sein. Es kann aber auch eine auf dem Balken 
10 beispielsweise aufgeschweiBte Leiste sein, wie aus 
der Rgur 7 hervorgeht. 
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Beim Anziehen der Einstellmutter 26 wird das 
Federelement 24 zusammengepreBt. Die Lippe 2 wird 
dadurch um den Betrag, um den das Federpaket zusam- 
mengedrOckt wird. zuruckgezogen und der Dosierspalt 
4 damit vergr63ert. Weist die Versteflspindel 22, so wie 5 
bei Fig. 5 und 6 dargestellt. eine Dunnstelle auf. erfSlirt 
diese aufgrund ihrer Elastizitat eine leichte Biegeverfor- 
mung um die Achse 27. wodurch unzuiassige Verfor- 
mungen der Spindel 22 vermieden werden kOnnea 

Beim Lockern der Mutter 26 entspannt sich das w 
Federelement 24. Die zulaufseltige Lippe geht um den 
Betrag, um den sich das Federelement im Rahmen sei- 
ner Vorspannung entspannt, wieder zuruck und verrin- 
gert damit den Dosierspalt 4. Mit anderen Worten 
gesagt, die Verstellspindel 22 wird in Richtung "schlie- is 
Ben" des Dosierspaltes 4 beaufschlagt. Bei Vorhanden- 
sein der elastischen Dunnstelle 21 erfShrt diese dabei ' 
wiederum eine leichte Biegeverfbrmung, aber in die ent- 
gegengesetzte Richtung bzw. in ihre Ausgangslage. 

Damit die zulaufseltige Lippe 2 sich verstellen kann. 20 
ist sie mit einer Dunnstelle 30. welches auch ein Gelenk 
sein kann, versehen. Der in der Zeichnung oberhalbder 
Dunnstelle gelegene Abschnitt dieser Lippe ist um einen 
bestimmten Bereich somit verschwenkt>ar Mittels Befe- 
stigungsschrauben 31 ist die Uppe 2 am Balken 10 befe- 2S 
stigt, 

Durch das vorstehend beschriebene Anziehen oder 
Lockern der Mutter 26 einer einzelnen oder aller Verstell- 
spindeln 22 werden lokale Abschnltte der zulaufseitigen 
Lippe 2 Oder die gesamte zulaufseltige Lippe 2 entweder 30 
von der ablaufseitigen Lippe 3 weg oder zu dieser hin 
verschwenkt. 

Derselbe Effekt ist auch mit einer vertauschten 
Anordnung der Vcrspannmutter 23 und der Einstellmut- 
ter 26 erreichbar. Bei dieser Variante befindet sich die 3S 
Mutter 23 mit Drucksttick 25 am freien Ende der Verstell- 
spindel 25. Zwischen Druckstuck 25 und dem ortsfesten 
Bauteil 20 ist wieder das Federelement 24 angeordnet. 
Gegen das Bauteil 20 wirkt die Einstellmutter 26. die bei 
dieser Variante nun der Lippe 2 zugewandt ist. 40 

Die Verstellung fur die ablaufseitige Lippe 3 ist fOr 
die Eliminierung vonfertigungsbedingten Toleranzender 
Spaltweite des Dosierspaltes 4 vorgesehen, wogegen 
die Verstelleinrichtung fur die zulaufseltige Lippe 2 der 
Prof ilierung der Spaltweite des Dosierspaltes 4 dient. 4S 

Die Verstellspindein 22 sind deshalb mit einem Fein- 
gewinde versehen, welches eine prdzise Feineinstellung 
eriaubt ' 

Mit der erflndungsgem^3en Vorrichtung gemdB 
dem vierten und funften Ausfuhrungsbeispiel ist eine so 
spielfreie und noch feinfuhiigere Verstellung der zulauf- 
seitigen Lippe durchfuhrbar als bei der Ldsung gemSB 
Figur 1 . AuBerdem kann eine Kompensierung von Win- 
kelSnderungen bei der Verstellung erfolgen, wodurch die 
Verstellspindein weniger auf Biegung beansprucht wer- ss 
den. 



Patentanspruche 

1. Auftragswerk zum direkten oder indirekten Auftra- 
gen eines f lussigen oder pastdsen Mediums (6) auf 
eine laufende Materialbahn, insbesondere aus 
Papier oder Karton, nnit 

einem als Freistrahlduse ausgebikJeten Dosier- 
spalt (4), der zwischen einer zulaufseitigen (2) 
und einer ablaufseitigen Lippe (3) gebildet ist. 
und 

einer Verstelleinrichtung (20-25; 28-34), mit der 
die zulaufseltige Lippe (2) uber die Lange des 
AuftragswerKs (1 ) zonenweise in ihrem Abstand 
zur ablaufseitigen Lippe (3) einstellbar ist. 

2. Auftragswerk nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zulaufseltige Lippe (2) an ihrem 
freien Ende eine konkav geknjmmte UmlenkflSche 
(5) fur das flQssige oder pastdse^'Medlum (6) auf- 
weist. 

3. Auftragswerk nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB die zulaufseltige Lippe (2) 
kammfdrmig (35, 38) ausgebildet ist. 

4. Auftragswerk nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zulaufseltige 
Lippe (2) durch die Verstelleinrichtung zonenweise 
rotatorisch um eine parallel zur Langsachse des 
Auftragswerks (1 ) verlaufende Achse (25) bewegiich 
ist 

5. Auftragswerk nach einem der Anspnjche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zulaufseltige 
Uppe (2) durch die Verstelleinrichtung zonenweise 
translatorisch in einer quer zur Ebene des Dosier- 
spalts (4) verlaufenden Richtung (37) bewegiich ist. 

6. Auftragswerk nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verstelleinrich- 
tung (20-25; 28-34) einen mechanischen VersteB- 
mechanlsmus aufweist. 

7. Auftragswerk nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der mechanische Versteilmechanis- 
mus eine Anzahl von uber die L^ge des 
Auftragswerks (1) verteilt angeordneten Justier- 
schrauben (22) aufweist. die sich jeweils direkt oder 
indlrekt an einem Balken (10) des AuftragsweriG 
abstutzen und in Gewindeeingriff mit der zulaufsa- 
tigen Uppe (2) stehen, wobei die Justierschrauben 
(22) durch Federelemente (24) vorgespannt sind. 

8. Auftragswerk nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der mechanische Verstellmechanis- 
mus eine Hebelarmanordnung (28-30) aufweist. die 
uber Stellglieder (31-34). die Qber die Ldnge des 
Auftragswerks (1) verteilt sind. Biegekr^fte in die 
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zulaufseitige Lippe (2) einleitet. um mittelsder resul- 
tierenden Biegeverformungen den Dosierspait (4) 
zonenweise einzustelien. 

9. Auftragswerk nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 5 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verstelleinrich- 
tung einen thermischen. hydrauiischen. pneumati- 
schen. magnetischen, magnetostriktiven oder 
piezoeiektrischen Verstenmechanismus aufweist. 

w 

10. Auttragswerk nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, da3 Stellmotoren zur 
zonenwetsen Betatigung der Verstelleinrlchtung 
vorgesehen sirxl. 

15 

11. Aufuagswefk nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, da(3 die Verstelieinrich- 
tung ferngesteuert betatigbar ist. 

1 2. AuftragsMvef k nach. Anspruch 1 1 . dadurch gekeniv 20 
zeichnet daB die ferngesteuerte zonenweise 
Ansteuerung der Verstelleinnchtung in einem 
Regelkre<s automatjsch aufgrund von MeBwerten 
des Querprorftis des aufgetragenen flussigen oder 
pastdsen Med^jms (6) vorger)ommen wird. 2S 

13. Auftragswerk nach ernem der Anspnjche 1 bis 12. 
dadurch gekennze«chnet da6 zusdtziich zur Ver* 
stelleinrichtung hjt d»e zuiaufsertige Lippe (2) eine 
zweite VefStefletnrichtung(l4. 17. 18) furdieablauf- 30 
seitige Lippe (3) vorgesehen ist mit der die ablauf- 
seitige Uppe (3) uber die Lange des Auftragswerks 

(1) zonenweise 1 ihrem Atetand zur zulaufseitigen 
Lippe (2) einsteit^ar st 

35 

14. Auftragswerk nach Anspruch 13. dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 die Versiettertnchtung (20-25: 28-34) 
fur die zuiautsertige Lppe (2) fur eine Feineinstel- 
lung des Oosiersoatts (4) und die zusatziiche Ver- 
steileinrichtung (14. 17. 18) fur die ablaufseitige 40 
Lippe (3) fur eme Crobemstellung des Dosterspalts 

(4) ausgebikjet est 

15. Auftragswerk zum direkten oder indirekten Auftra- 
gen eines flussjgen odef pastOsen Mediums (6) auf 45 
eine Iauferx3e Mater»afcahn. nsbesondere aus 
Papier oder Karton umtaasend 

einen als Fretstrahkjuse ausgebikieten Dosier- 
spait (4), der zwtschen etner zulaufseitigen (2) so 
und einer abUutseftigen Lippe (3) gebiidet ist, 
wobei 

die zulaufseiftge Uppe (2) mit einer Anzahl von 
uber die Lange des Auhragswerkes (1) verteilt 
angeordneten Verstettsptndein (22) verbunden 55 
ist und die zulaufseitige Uppe (2) uber die 
L^nge des Auftragswerkes (1) zonenweise in 
ihrem Abstand zur ablaufseitigen Uppe (3) ein- 
steilbar ist. wobei 



- jede Verstellspindel (22) starr und verdrehsicher 
mit der zulaufseitigen Uppe (2) verbunden ist 

und 

jede Verstellspindel (22) relativ zu einer Trag- 
einrrchtung (10) des Auftragsuverkes (1) mittels 
einer Stelleinrichtung (26) in Achsrichtung ver- 
steilbar ist. 

1 6. Auftragswerk nach Anspruch 1 5. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stelleinrichtung (25) eine Mutter 
ist, die auf einem Gewindeteil der Verstellspindel 
angecrdnet ist und mit der die zulaufseitige Uppe 
(2) in ihrem Abstand zur ablaufseitigen Uppe (3) und 
damit die Weite des Dosierspaltes (4) einstellbar ist. 

17. Auftragswerk nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 der Verstellspindel (22) ein Federele- 
ment (24) zugeordnet ist 

18. Auftragswerk nach Anspruch 1 7f dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 sich das Federelemerrt (24) an einem 
ortsfesten Bauteil (20) abstutzt und die Verstellspin- 
del (22) in Richtung "schlieBen" oder "Offnen" des 
Dosierspaltes (4) beaufschlagt. 

19. Auftragswerk nach einem der Anspnjche 15 bis 18. 
dadurch gekennzeichnet, da3 jede Versteilspindel 
(22) eine Biegestelie (21) aufweist 

20. Auftragswerk nach Anspruch 19. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Biegestelie (21) in Form einer 
blattfederartigen Dunnsteile ausgebildet ist. 

21. Auftragswerk nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Breitseite der blattfederartigen 
Dunnsteile entlang der horizontalen Achse der Ver- 
stellspindel (22) veriSuft, wobei die Dunnsteile um 
eine parallel zur Ldngsachse des Auftragswerkes 
(1) verlaufende Achse (27) elastisch verformbar ist. 

22. Auftragswerk nach Anspruch 1 7. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Federelement (24) mit einer Vor- 
spannmutter (23) vorspannbar ist. 
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